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Die f olgondon Angabon sind den vom Anmelder eingerefchten Unterlegen 

Prufungsarttrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
® Glaa-Metall-Durchfuhrung 

© Die Erflndung betrifft eine GlasrMetall-Durchfuhrung, 
belsptelsweise fur den Anzunder eines Airbags. 
Eine solche Durchfuhrung ist gemaR der Erfindung mrt 
den folgenden Merkmalen ausgestattet: 
Z mit Twei zueinander paralielen Metal Ist'ften; 
2 mit einem Glaspfropfan, in den die Metallstifte auf ei- 
nen Teii ihrer LSnge eingeschmolzen sfnd, so daB eie 
beidsetts aus dem Glaspfropfen uber dessen Stirnseiten 
hinausragen; 

Z mft einer den Glaspfropfen umschlieBenden Metal I- 
manschette; 

Z es fat ein DeckelatOck vorgesehen, das an der elnen der 
beiden Stirnseiten des Glaspfropfens angeordnet 1st, den 
einen der beiden Stifte legend umschlleBt, und das ferner 
mit der Metallmanschette in leitender Verbindung steht 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft cine Glas-Meiall-Durchfiihrung. 
Hierunter versteht man vakuumdichte Verschmelzungen 
von GISsern in Meiallen. Die Metalle sind dabei elektrische 5 
Leiter. 

Deiartige Durchfunrungen sind in der Eleklronik und in 
der Eleklrotechnik wcit verbreitet. Das zum Einschmelzen 
verwendete Glas dient hiexbei als Isolator Typiscbe Glas- 
Metall-Duiuhfuhrungen sind wie folgt aufgebaut: es warden 10 
met alii sche Innenleiter in ein vargeformtes Sinterglasteil 
eingeschmolzen, wobei das Sinterglasteil in ein BuBeres Me- 
tallteil eingeschmolzen wild. 

Bevorzugte Anwendungen soleher Glas-Metall-Durch- 
fuhrungen sind beispielsweise Anzunder. Derartigc Anziin- is 
der warden verwendet fur Airbags Oder fUr Gun spanner bei 
Kraftfahrzeugen. In diesem Falls sind die Glas-Metall- 
Dumhftthrungen Bestandleil einer Ziindvomchtung. Die ge- 
samte ZQndvorrichtung umfaBt auBer der Glas-Metall- 
Durcbfunrung eine ZUndbrOcke, den Sprengstoff so wie eine 20 
Melallab dec kung, die den Zfindmechanisnms dicht urn- 
schlieBt Die Durchfuhrung spielt dabei eine wichtigeRolle. 
Sie ist notwendig, urn die elektrische Spannung, die durch 
ein oder zwei metallische Stifle erfolgt einem Gehause zu- 
veriassig und isoliert zuzufuhren. 25 

Bekannte Glaa-Met^-Durcbfuhrungen sind wie folgt 
aufgebaut: ein eingeglaster Stift wird rainels leitfahigem 
Epoxidharz beziehungsweise mittels eines elektrisch leiten- 
den Klebcrs als Massedraht verwendet. Er stellt darn it die 
notwendage Verb in dung zum metal lischen Gehause her. 30 
Diese Ausfubrungsform ist sehr aufwendig und teuer in der 
Herstellung. Ein gravierender Nachtedl besteht darin, dafi 
der MasseschluB zum SuBeren Gehause recht unsicher ist. 
Dies kann sebwerwiegende Folgen haben, insbesondere bei 
den genannten Anwendungsbeispielen des Airbags oder des 35 
Gurtstrammers. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Glas-Me- 
tall-Durchfuhrung zu schafFen, die einen zuverlassigen 
MasseschluB zum auBcren Metallleil gewahrieistet, und 
zwar auch noch lange Zeit nach dem Einbau. Die DurchfUh- 40 
rung soli auBerdem kostengunstig herstellbar sein. 

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale von Anspruch 1 
gelost Dem gemaB wird ein lotbeschichtetes Deckelstuck 
vorgesehen, das an der elnen der bei den Stirnseiten des 
G laspfropf ens angeaidnet wird und einen der bei den Metal 1- 45 
stifle lei tend umscbliefiL Ein solches lotbeschichtetes Dek- 
kelstuck wild bei der Montage der Teile in die Schmelzform 
eingebrachL Durch das Einbringen des Deckelstuckes wird 
ein sicherex MasseschluB zum auBeren Metallteil gewahrlei- 
stet. Das Aufbringen des Deckelstuckes sollte wahrend des 50 
Emglasungsprozesses erfolgen. 

Die erfindungsgemaBc Glas-MetaU-Durchfulirung erfullt 
in perfekter Weise ihre Funktionen, Sie ist aber auch kosten- 
gunstig. Es w ex den geometzisch aufwendige und darn it Leu re 
Metallteiie uberflussig. Ein Nacharbeiten ist nichl mehr not- SS 
wendig, schon gar nicht eine Nachbehandlung beim Kun- 
den, der die Glas-Metall-Vbrrichtung in eine zugeordnete 
Einrichning einbaut, beispielsweise in eine Zundvorrich- 
tung. 

Die Erfindung ist anhand der Zeichnung naher erlautert 60 
Darin ist Lra einzelnen folgendes dargestellt: 

Fig. 1 zeigt in einer perspektivischen Ansicht ein soge- 
nanntes Anzundhutchen, so wie dies beispielsweise fiix ei- 
nen Airbag Verwendung findet. 

Fig. 2 zeigt eine erfindungsgem&Be Glas- Metall- Durch- 65 
funning, die Bestandteil des Anzundhutchens gemaB Fig. 1 
ist. 

Fig. 3 veranschaulicht eine Glas-Metall-Durchfuhrung 



gemaB dem Stande der Tbchnik. 

Fig. 4 veranschaulicht eine weitere Glas-Metall-Durch- 
fflhrung gem2£ dem Stande der Technik. 

Das in Fig. 1 gezeigte AnzQndhQtchen umfaBt zwei Me- 
tallstifle 1, 2 die als Stacker dienen, eine Giasdnrchfuhrung 
3, einen Anzundsatz 4 T eine Abdeckung 5 so wie eine Hiilse 
6. 

In der erfindungsgemaBen Glas-MctaU-Durchfuhrung ge- 
maB Fig. 2 erkennt man wiederum zwei Metallstifbe 1, 2. 
Diese sind in einen Glaspfropfen 3.1 eingeschmolzen. Dabei 
ragen sie auf den beiden Stirnseiten des Glaspfropfens 3.1 
Uber diesen hinaus, und zwar auf der unteren Seite urn ein 
wesentlich grSBeres MaJ3, als auf der oberen Seite. Die bei- 
den Metallstifte 1, 2 bilden den Sleeker. 

Der Glaspfropfen ist umgeben von einer Hulse 6. Als 
wichtigstes und zugleich erfindungsgemaBes Element er- 
kennt man ein Deckelstuck 3.2. Dieses ist in den Glaspfrop- 
fen 3.1 zusammen mit den beiden Metallstiften 1, 2 einge- 
schmolzen. Es stellt eine leitende Verbindung zwischen dem 
Metallstift 1 und der Hulse 6 her Hingegen stent es mit dem 
Stift 2 nicht in leitender Verbindung. 

Bei der Ausfuhrungsfarm gemaB Fig. 3, die dem Stande 
der Technik angehort, erkennt man wiederum die beiden 
Metallstifte 1, 2, den Glaspfropfen 3.1 so wie die Hulse 6. Je- 
doch fehlt hier ein Deckelstuck 3.2. 

Dies ist auch bei der vorbekannten Ausfuhrungsfoxrn ge- 
maB Fig. 4 der Fall. Auch dort fehlt ein Deckelstuck. Ledig- 
lich Metallstift 1 ist in einen Glaspfropfen 3.1 eingeschmol- 
zen. 

Patentansprtiche 

1. Glas-MetaH-Diirchfuhrung, zum Beispiel fur einen 
Anzunder eines Airbags oder eines Gurtspanners; 

1.1 mit zwei zu ein an der paralleled Metallstiften 

(1,2); 

1 J2 mit einem Glaspfropfen (3-1), in den die Me- 
tallstifte (1, 2) auf einen Tbil ihrer Lange einge- 
schmolzen sind, so daJB sie bcidseits aus dem 
Glaspfropfen (3.1) uber dessen Stirnseiten hinaus- 
ragen; 

1.3 mit einer den Glaspfropfen (3wl) umschliefien- 
den Metallmanschette (6); 

1 .4 es ist ein Deckelstuck (3.2) vorgesehen, das an 
der einen der beiden Stirnseiten des Glaspfropfens 
(3J.) angeordnet ist, den einen (1) der beiden 
Stifte (1, 2) leitend umschlieBt, und das ferner mit 
der Metallmanschette (6) in leitender Verbindung 
stent 

2. Glas-MetaU-Durcfrfunrung, nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, da£ das Deckelstuck (3.2) mit 
der zugeordneten Stimflache des Glaspfropfens (3.1) 
bundig ist 

Hierzu 4 Seite(n) Zeichnung en 
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